PORaADN:IK: Zywica epoksydowa - jak uzywaé?

Ten poradnik dotyczy uzycia produktéw:

» West System A-pack (105+205) - zestaw zywica i utrwadzacz - 1,2KG
» West System A-pack (105+206) - zestaw zywica i utrwadzacz - 1,2KG

* 301 Mini Pumps - pompki do zestawu A-pack
* 403 Mikrofibres - zageszczacz z widkien celulozy bawetnianej 150g

* 406 Coloidal Silica - zageszczacz uniwersalny 60g
» West System 740-5 - tkanina szklana 135g/m2

SYSTEM.

Zywica epoksydowa — Jak uzywaé:

Przygotowanie powierzchni (Surface prepara-
tion): Powierzchnia ktéra ma by¢ klejona, albo po-
wlekana zywicg epoksydowg musi by$ matowa,
czysta, sucha, odttuszczona, wolna od zabrudzen,
kurzu i wczeéniejszych powtok. Zywice epoksydo-
wag mozna stosowac na kazdy rodzaj powierzchni,
a szczegolnie na laminat poliestrowy, drewno i stal.

Warunki pracy (Working conditions): Najlepsze
warunki uzyskuje sie pracujgc w pomieszczeniu
o temperaturze powyzej 15°C i niskiej wilgotnosci.

Mieszanie (Mixing): Pig¢ czegsci wagowo lub
objetosciowo zywicy 105 do jednej czesci wagowo
lub objetosciowo utwardzacza 205 albo 206. Najle-
piej uzy¢ pompek 301 Mini Pumps by doktadnie
odmierza¢ potrzebne ilosci zywicy i utwardzacza.

Czas zelowania (Pot Life): Porcja mieszaniny
zywicy epoksydowej 105 z utwardzaczem 205
o masie 100g. zeluje w kubku w czasie 15 — 20 mi-
nut przy temperaturze 18°C. Twardo$¢ pozwalajgca
na obrébke osiagna po 5 do 7 godz. Wyschnieta
zywica nie powinna by¢ znacznie obcigzana przez
okres kolejnych 48 godzin. Porcja mieszaniny zywi-
cy epoksydowej 105 z utwardzaczem 206 o masie
100g. zeluje w kubku w czasie 25 — 30 minut przy
temperaturze 18°C, ktéra jest minimalng tempera-
turg dla tego utwardzacza. Aby wydtuzy¢ czas ze-
lowania nalezy przela¢ wymieszang zywice do
ptaskiej kuwety.

Podstawowe zastosowania:

1. Powlekanie (Coating): Powierzchnie we-
wnetrzne — natozy¢ mieszanine epoksydowg wat-
kiem lub pedzlem na przygotowang powierzchnie.
Pozostawi¢ na noc do wyschniecia. Przeszlifowa¢
na sucho papierem 80, a nastepnie 120. Usunagé
pyt i natozy¢ kolejng warstwe. Powierzchnie ze-
wnetrzne — postepowac jak wyzej, z tym ze zaraz
po przyschnieciu drugiej warstwy natozy¢ dodatko-
wo trzecig. Gdyby od natozenia drugiej warstwy
uptyneto wiecej niz 12 godz. nalezy jg uprzednio
zmatowic.

3

MICROFIBRES

Uwaga: kiedy pracuje sie w nizszej temperaturze
moze pojawic¢ sig nalot aminowy o biatawym zabar-
wieniu. Nalezy go usuna¢ przed natozeniem kolej-
nej warstwy uzywajgc 855 Cleaning Solution
i szczotki. Nastepnie wysuszy¢ powierzchnig papie-
rowymi recznikami i zmatowi¢ papierem gradacji
80.

2. Klejenie (Bonding): Zagruntowa¢ klejone po-
wierzchnie mieszaning epoksydowg. Zaraz po za-
gruntowaniu wymiesza¢ kolejng porcjg zywicy
z utwardzaczem i dodajac do niej 3-5% wypetnia-
cza 406. Jezeli konieczne jest wypetnienie wigk-
szych ubytkéw w spoinie nalezy uzy¢ wypetniacza
403 w ilosci 7-10%. Natozy¢ mase, ktéra powinna
mie¢ gestos¢ pasty na jedna z klejonych po-
wierzchni, docisng¢ drugg powierzchnig¢ i unieru-
chomi¢ na czas schnigcia. Nie dociska¢ zbyt
mocno, aby unikngé wycisniecia epoksydu ze spo-
iny. Nadmiar spoiwa usungé przed wyschnieciem.

3. Spoinowanie (Filleting): Zagruntowa¢ tgczo-
ne powierzchnie mieszaning epoksydowa. Wymie-
sza¢ zywice z utwardzaczem nastepnie dodawaé
matymi porcjami wybrany wypetniacz do uzyskania
konsystencji kitu. Natozy¢ mase na tgczenie i za-
okragli¢ spoine za pomoca za pomocg np. szpatutki
do mieszania. Nadmiar spoiwa usunaé przed wy-
schnigciem.

4. Malowanie zywicy (Overcoating): Wigkszo$¢
dobrej jakosci farb i lakieréw jachtowych nadaje sig
do pokrywania zywicy epoksydowej. Nalezy pozo-
stawi¢ zywice na 48 godzin, a nastepnie doktadnie
zmatowi¢ jej powierzchnie na mokro papierem gra-
dacji 120 do 180. Usung¢ powstaty pyt i wysuszyé
powierzchnie za pomocg recznikéw papierowych.
Kiedy powierzchnia jest sucha natozy¢ wybrang
farba lub lakier zgodnie z instrukcjg jego producen-
ta. Jezeli zywica ma by¢ pokryta antifoulingiem na-
lezy uzy¢ zalecanego przez jego producenta
podktadu. Jezeli zywica ma by¢ lakierowana zaleca
sie uzycie dwusktadnikowego lakieru poliuretano-
wego z filtrem UV.

Wydajnos¢:

Powlekanie — 1 kg mieszaniny WEST SYSTEM po-
krywa 6,5 do 8,5 m? powierzchni zaleznie od podto-
za.

Klejenie albo laminowanie drewna — 1 kg mieszani-
ny zywicy epoksydowej z wypetniaczem pokrywa 2
—4m2

Uzycie ze zbrojeniem szklanym — 1 kg mieszaniny
wystarcza na pokrycie od 2 do 5 m* w zaleznosci
od typu i gramatury uzytego zbrojenia.

Informacja techniczna — dokfadne instrukcje mozna
znalez¢ w publikacjach technicznych WEST SYS-
TEM, ktére doktadnie omawiajg sposoby naprawy
laminatu poliestrowego albo prace z drewnem przy
uzyciu epoksydéw lub prosimy skontaktowac sie
z najblizszym dystrybutorem.

Przechowywa¢ w temperaturze powyzej 10°C.
W nizszej temperaturze w zywicy mogg uformowac
sie krysztaty, ktére mozna usung¢ delikatnie jg pod-
grzewajac.

LINKI DO PRODUKTOW W SKLEPIE ON-LINE:
(dotyczy tylko poradnika w wersji PDF)

» West System A-pack (105+205) - zestaw zywica
i utrwadzacz - 1,2KG
* West System A-pack (105+206) - zestaw zywica
i utrwadzacz - 1,2KG
+ 301 Mini Pumps - pompki do zestawu A-pack
* 403 Mikrofibres - zageszczacz z widkien celulozy
bawetnianej 150g
* 406 Coloidal Silica - zageszczacz uniwersalny 60g
» West System 740-5 - tkanina szklana 135g/m2

zapraszamy na strone:
« www.farbyjachtowe.pl
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